KS PROZESSAUTOMAT FD6, FD9, FD11 TYP 160, 163, 165 KS PROZESSAUTOMAT
KS 7IPOLYECC-ABTOMAT FD6, FD9, FD11 TUIT 160, 163, 165 KS NPOLECC-ABTOMAT

Technische Daten FD6 FD9-570 FD9-670 FD11

Tex. xapakmepucmuku FD6 FD9-570 FD9-670 FD11

Lochplatte @ 225 mm @ 225 mm @ 225 mm @ 225 mm

U3m.pewemka @ 225 mm @ 225 mm @ 225 mm @ 225 mm

Schneidsystem KS 2fach-, optional 3fach- Schneidsatz bzw. CUTFIX Schneidsystem

Pexywul mexaHu3m 080UiHOU (onyuoHanbHO - mpotHou) pexywut mexaHudm KS unu CUTFIX o

ChargengroRe 340 | 490 | 590 | 990 | T . _ b

Obbem yawu 340 n 490 n 590 n 990 n _ -k A W : TYP 160
Antrieb Riihrarm 5,5 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW . - \ TUr1 160
lMpusod mewarnku 5,56 kBm 5,6 kBm 5,56 kBm 7,56 kBm b 4 - i

Rihrarmdrehzahl 13,5 min! 13,5 min" 13,5 min™ 13,5 min™ 5 - !

HYacmoma epauweHusi Mewarsnku 13,5 MuUH-" 13,5 MUH-" 13,5 MuH-1 13,5 MUH" o [ 4 . TYP 1 63
Antrieb Stopfschnecke 1,5 kW 1,5 kW 1,5 KW 1,5 KW P "

lMpueod wHeka 1,6 kBm 1,6 kBm 1,5 kBm 1,5 kBm L I T TMn 163
Schneckendrehzahl 26 min" 26 min-"! 26 min-"! 26 min-"! : :

HYacmoma epauwjeHus WHeka 26 MUH-" 26 MUH-" 26 MUH-" 26 MUH-

Durchsatzmengen* 3000 kg/h 4 500 kg/h 5 000 kg/h 6 000 kg/h - TYP 165
lMpou3sodumenbHOCMb™ 3 000 Kke/u 4 500 ke/uy 5 000 kelu 6 000 ke/y

Gewicht, ca. 5400 kg 5 800 kg 6 000 kg 6 500 kg TM” 165
Bec nipubn. 5400 ke 5 800 ke 6 000 k2 6 500 k2

Motordaten produktspezifisch

wahlbar Feinbrat Leberpastete Kase Meerrettich Schwartenbrei

Mapamempsbi dsuzamens Cocuc. papw lMe4yeH. nawmem  Cbip XpeH U3menby. wkeapa

3aeucsm om npodykma

Antrieb Vorzerkleinerung 2 x 95 kW 2 x 60/90 kW 2 x 40/55 kW 2 x 40/55 kW 2 x 95 kW
lMpusod npeds. usmenpqumerns 2 x 95 kBm 2 x 60/90 kBm 2 x 40/55 kBm 2 x 40/55 kBm 2 x 95 kBm
Motordrehzahl Vorzerkleinerung 2 950 min* 1470/2 950 min' 1 470/2 950 min-' 1 470/2 950 min' 2 950 min™’
Yacm. epauwy. npeds. usmernsyumernisi 2 950 MuH" 1470/2 950 muH' 1 470/2 950 muH- 1470/2 950 muH' 2 950 MuH-"
Antrieb Feinstzerkleinerung 95 kW 95 kW 55/75 kW 74 kW 95 kW
lpueod smynbcumamopa 95 kBm 95 kBm 55/75 kBm 74 kBm 95 kBm
Motordrehzahl Feinstzerkleinerung 2 950 min-"! 2 950 min-"! 1 470/2 950 min-! 2 950 min-! 2 950 min-!
Yacm. epaw. amynbcumamopa 2 950 mMuH- 2 950 muH- 1470/2 950 mur' 2 950 MuH-" 2 950 muH-1

Standardausfiihrung 400 V/50 Hz, andere Ausfiihrungen auf Anfrage.

*) Die Durchsatzmengen sind nur Anhaltswerte, die von der Art und dem Zustand des zu zerkleinernden Produkts, des Produktionsprozesses sowie der verwendeten Lochplattenbohrungen abhéngig sind.
CmardapmHoe ucnonHeHue 400 B/50 ['u, dpyaue ucnonHeHusi rno 3anpocy.

*) [pou3eo0umesbHOCMb S8MS0MCs OPUEHMUPOBO4HOU U 3a8UCSIM OM Muna U COCMOSIHUS U3MerTbHaeMo20 rpodyKma, MexHOI02UYecKo20 MPOUECCa, a makke Om UCHob3yeMOoll PeUwemKu UMebHeHUS.
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FD6 FD9-570 FD9-670  FD11 .
A (mm vm) | 2 900 2900 2900 3100
=) B (mm mw) | 3 850 3850 3850 4050
e - C (mm mm) |2 150 2350 2475 2670
T ol o D (mmwm)|3255 3460 3580 3765
E (mm wm) |2 100 2100 2100 2100

. o I:H 4. w(© F(mmwv) (2800 2800 2800 2800
G(mmwm)|4000 4000 4000 4800
% Hmmuwm) 1415 1620 1740 1925

I (mm wvm) | 1630 1835 1955 2140
J (mm wmw) |3 615 3820 3940 4100
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Bendtigen Sie weitere Informationen, so setzten Sie sich bitte mit uns in Verbindung,

damit wir Sie furr Inren Anwendungsbereich, wie z. B. das Zerkleinern spezieller Produkte oder die Integration in eine Produktionslinie, umfassend beraten kénnen.

Technische Anderungen, Weiterentwicklungen und geringfiigige Abweichungen der Mafe und Ausfiihnrungen behalten wir uns vor.

Ecnu Bel xomume nonyqums 6onee noopobHyto uHghopmayuro, obpauwalimecs K HaM, U Mbl TOOPOBHO MPpOKoHCynbmupyem Bac no uHmepecyroweli obriacmu npuMeHeHus, Harnpumep, rno
usMesnb4eHUro crieyuarbHbIX Mpodykmoe uu UHmeapayuu 8 npou3eodCmeeHHyH MUHUI.

Mb1 ocmaensem 3a coboll paso Ha MeXHUYEeCKUe U3MEHEHUS], MOOePHU3aUUI0 U HE3HaYUMesbHbIE OMKITOHEHUS OM Pa3Mepos U KOHCMPYKUUU.

KARL SCHNELL GmbH & Co.KG
Muehlstrasse 30 « Germany
D-73650 Winterbach

Tele +49(0)7181/962-0
Fax +49(0)7181/962-100 ® ®

ool e KARL SCHNELL KARL SCHNELL

PARTNER TO THE FOOD INDUSTRY PARTNER TO THE FOOD INDUSTRY




KS PROZESSAUTOMAT FD6, FD9, FD11

KS MPOLYECC-ABTOMAT FD6, FD9, FD11

QUALITAT HAT EINEN NAMEN

Diese Maschine vereinigt auf einzigartige Weise Mischer, Schiissel-
kutter und Feinstzerkleinerer in einem geschlossenen System.

Die Vorteile sind offensichtlich:

Q Platzersparnis durch kompakte Bauweise,

4 vollstéandige Entliftung des Produktes in der Vorzerkleinerungs-
schussel unter Vakuum bei gleichzeitigem Mischen und Vorzerkleinern,

O stabiles Endprodukt mit reproduzierbarer Qualitat durch vollauto-
matische Ablaufsteuerung,

U Méglichkeit zum direkten und indirekten Erhitzen und Kuhlen,

O Moglichkeit zur Herstellung sowohl von Feinbrat und pastdsen
Massen als auch Produkten mit fein- bis grobkorniger Stiickelung.

Kurz gesagt:

Zeit- und Kostenersparnis bei verbesserter Produktqualitat.

Der KS Prozessautomat FD wird wahlweise liber Hebevorrichtung,
Forderband, Férderschnecke oder Pumpe beschickt.

Die Zudosierung von flissigen oder pulverférmigen Zusatzstoffen er-
folgt manuell oder vollautomatisch in die Vorzerkleinerungsschliissel.

In der Vorzerkleinerungsschissel wird das Produkt unter Vakuum ge-
mischt und vorzerkleinert. Bei entsprechend ausgestatteter Maschine
kann gleichzeitig indirekt ber Doppelmantel oder direkt Gber Ein-
spritzdlsen erwarmt, erhitzt oder abgekuhlt werden.

AnschlieBend wird das Produkt durch den untergebauten Feinstzer-
kleinerer ausgetragen.

Die Option ,Umpumpsystem* ermdglicht das Rezirkulieren des Pro-
duktes zwischen Feinstzerkleinerer und Vorzerkleinerungsschussel.
Der untergebaute Feinstzerkleinerer ist mit 2- oder 3fach Schneidsat-
zen bzw. CUTFIX Schneidsystem ausgeristet.

Optional kénnen Prozessautomaten FD mit dem neuen intelligenten
KS Antriebssystem ausgestattet werden.

Fur besondere Produkte besteht die Moglichkeit, anstelle des Feinst-
zerkleinerers eine Pumpe einzubauen.

Alle Prozessschritte laufen iber eine SPS-Steuerung voll automatisch
ab. Somit ist eine gleichbleibende Produktqualitat gewahrleistet. Q Universell einsetzbar
0 Produktspezifisch konfigurierbar

Die KS Prozessautomaten FD werden eingesetzt in der Produktion von Q Voll automatisch regelbar

Briihwurst, Kochwurst, Leberpastete und Fischpasteten, SoRen, Frisch-

und Schmelzkase sowie im Bereich Feinkost und Kindernahrung. KS Prozessautomaten FD - MaRstab in der Nahrungsmitteltechnik !

ProduktflieBschema Prozessautomaten FD
Cxema deuwxeHusi npodykma e aemomame FD

Vorzerkleinerungs-Schiissel
ByHkep npedeapumesibHO20 U3MesIbYeHUs
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Direktbedampfung, Feinstzerkleinerer
lMpsiMol enpbick napa, aMysILcumamop

Y KAHECTBA ECTb UMA

JaHHasi MawuHa yHUKanbHbIM obpa3om codemaem & cebe MewarkKy,
yaweyHbIl Kymmep u aMynscumamop 8 3aMKHymou cucmeme.

lMpeumywiecmea o4e8UOHbI:

O akoHomusi mecma bniazo0apsi KOMIaKmMHOU KOHCMpYKyuUU

Q ronHoe sakyymuposaHue npodykma 8 yawe npedsapumeribHoO20 U3MesibYeHuUsI
rpu 0OHOBPEMEHHOM nepemMeluusaHuU U npedsapumesibHOM U3MesIbyeHUU,

O cmabunbHbIl KOHeYHbIU MPodyKm ¢ 80CMPOU3B80OUMbIM Ka4ecmeoM briazodapsi
asmomamuyecKoMy yrpasneHuto rnpoyeccom,

0 803MOXHOCMb MPSIMO20 U KOCBEHHO20 Hagpesa U OX/1axO0eHUsl,

O 8o3moxxHOCMb U320mo8reHuUs] Kak ¢hapwia u nacmoobpasHbix Macc, mak
U rpodyKmoe ¢ MEeNKUMU U KPYIMHbIMU KyCOYKaMU.

Bkpamue:

9KOHOMUS 8PeMEeHU U 3ampam npu yry4duweHuu kayecmea rnpodykyuu. FD-
asmomam Moxem 3a2pyXambCsi rpu MOMowU NoObEeMHUKa, 1eHMOYHO20 umu
WwHeKogo20 mpaHcropmepa nubo Hacoca.

lModaya xudkux unu nacmoobpasHbix 006asoK Mpoucxooum epyyHyro unu
asmomamuyecku 8 Yauwly npedsapumesibHO20 U3MeTbYeHUs.

B yawe npedsapumernbHO20 U3MeNbYeHUs NPodykm nepemewiueaemcs u
npedsapumerbHO usmesnsdaemecs nod eakyymom. [lpu coomeemcemaeyrouem
OCHaWeHUU MauwuHbl MoOXem 00HOBPEMEHHO MPouU38oOUMbCS Hagpes unu
oxsiax0eHue KOC8eHHO Yepe3 080UHOU KOXyX UnU HernocpedcmeeHHO Yepes
UHXEKUUOHHbIE cora.

Bamewm npodykm 8bi2pyxaemcsi 4epe3 aMyibcumamop, yCmaHo8eHHbIU CHU3Y.

OnyuoHarnbHas ,iepekadusaroujasi cucmema“ no3eornsiem 6binoHAMb
peuupkynayuto npodykma mMexoy aMyrbcumamopom u Yawel
npedsapumeribHO20 U3METbYEHUS.

YcmaHoeneHHbIU CHU3Y 3Myribcumamop OCHaWéH O80UHbIM Unu MpPOUHbIM
pexyuum mexaHu3mom unu cucmemoti CUTFIX.

OnyuoHansHo FD-aemomambl Mo2ym ocHaw,amsCsi HO80U UHMesiekmyasnbHoU
npugodHol cucmemou KS.

[na cneyuarnbHbix npoOmeoe cywecmsyem 803MOXXHOCMb yCmMaHOB8KU Hacoca
8mMecmo SMyribcumamopa.

Bce mexHonoauyeckue orepayuu npoucxodsim MofHOCMbI aemoMamuyecKu
nocpedcmeom Yl1Y. Smum obecrniequsaemcsi HeU3MEHHOE Kayecmao npooyKUyUU.

KS FD-asmomamei npumeHsiromcesi On1si npou3sodcmea eapeHbix Kosnbac,
M1EYEHOYHbIX U PbIBHbIX Mawmemos, Coyco8, C8eXUX U M/1aeeHbIX Cbipos, a
makxe 0nsi npouseodcmea deriukamecos U 0emcKoeo numaHusl.

U YHueepcanbHocmb
O Hacmpausaemocmb Ha KOHKpemHbIU MpodyKm
U Aemomamuyeckas peaynuposeka

KS FD-asmomamai - amarnoH 0ns nuwesoz2o obopydosaHusi !

TYP 160, 163, 165
TUIl 160, 163, 165

FD9 mit Hebevorrichtung und Pulverwagen
FD 9 ¢ no0BLEMHUKOM u meJiexxKou Onsi
MopowkKoebIX UH2pedueHmoe




