KS PROZESSAUTOMATEN FV-SERIE

KS ITPOLECC-ABTOMAT CEPUA FV

TYP 045, 046
TUIT 045, 046

KS PROZESSAUTOMATEN
KS rIPOYECC-ABTOMAT

Technische Daten 30 100 200

Tex. xapakmepucmuku

Nennvolumen (Totalvolumen) 301 (421) 1001 (1301) 2051(250 1)
HomuH. 06bem (obuwuli 06bem) 3011 (42 n) 100 n1 (130 n) 205 n1 (250 n)
KS Schneidsystem mit 1 Lochplatte @ 150 mm @175 mm J 175 mm
Pexyuwuti mexaHuam KS ¢ 1 usmensy. pewémkotl

Leistung, Vorzerkleinerung 2,9 -9,6 kW 4,4 - 24,9 kW 4,4 - 24,9 kW
MowHocmb, npedsapum. uamesnb4eHue 2,9-9,6 kBm 4,4 - 24,9 kBm 4,4 - 24,9 kBm

Motordrehzahl, Vorzerkleinerung
Yacmoma epauwjeHus npeds.usm.

Leistung - Feinstzerkleinerung
MouwHocmb, MoHKoe u3mesibYeHue

Motordrehzahl - Feinstzerkleinerung
Hacmoma epaujeHusi MOHK.U3M.

Leistung - Rihrwerk
MouwHocms mewarnku

Gewicht
Bec

600 - 2 900 min-1
600 - 2 950 muH"

2,9-9,6 kW
2,9 - 9,6 kBm

600 - 2 900 min-1
600 - 2 900 muH"

0,37 kW
0,37 kBm

850 kg
850 ke

500 - 2 960 min-!
500 - 2 960 munH-'

4,1-17 kW
4,1-17 kBm

710 - 2 880 min-"
710 - 2 880 mMuH"

1,1 kW
1,1 kBm

1580 kg
1 580 ke

500 - 2 960 min-!
500 - 2 960 muH"

4,1-17 kW
4,1-17 kBm

710 - 2 880 min-"
710 - 2 880 muH!

1,1 kW
1,1 kBm

1 800 kg
1 800 ke

Standardausfiihrung 400 V/50 Hz, andere Ausfiihrungen auf Anfrage.
*) Die Durchsatzmengen sind nur Anhaltswerte, die von der Art und dem Zustand des zu zerkleinernden Produkts,des Produktionsprozesses sowie der verwendeten Lochplattenbohrungen abhangig sind.

Weitere Informationen zu den einzelnen Maschinentypen erhalten Sie auf Nachfrage. Bitte setzen Sie sich mit uns in Verbindung.

CmardapmHoe ucrionHeHue 400 B / 50 [y, Opyaue ucronHeHus o 3anpocy.
*) Mpou3eodumesbHOCMb S8/ISIeMCs OPUEHMUPOBOYHOU U 3a8UCUM OM muna U COCMOSIHUS U3MeNb4aemMo20 podykma, @ makxe om UCOb3yemoul peuwemku.
Bonee nodpobHyro uHghopmayuto no omoeribHbIM munam MawuH Mbl npedocmasum o Bawemy 3anpocy. Obpawaliimeck K Ham.

FV150-30 Typ 045 FV175-100 Typ 046 FV175-200 Typ 046
FV150-30 Tun 045 FV175-100 Tun 046 FV175-200 Tun 046
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Technische Anderungen, Weiterentwicklungen und geringfiigige Abweichungen der MaRe und Ausfiihrungen behalten wir uns vor.

Mb1 ocmaernsiem 3a coboll npago Ha MexHUYeCcKue U3MEeHEeHUs, MOOepHU3ayUIo U He3Ha4umesibHble OMKIIOHEeHUs] Om pa3Mepos U KOHCMPYKYUU.
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Funktionsablauf

U Beschicken der Vorzerkleinerungsschussel

Q In der Schiissel wird das Produkt unter Vakuum vorzerkleinert,
gemischt und entliftet.

U je nach Produkt, Erwarmung oder Abkihlung tber Doppelmantel
oder Direktbedampfung Gber Dampfdiisen

4 entliiftetes Produkt wird feinstzerkleinert und abgepumpt

U je nach Feinheitsgrad werden verschiedene Lochplattenbohrungen
und verschiedene Messerkopfe, 2- oder 3-fliigelig eingesetzt

U um einen héheren Feinheitsgrad zu erreichen, kann das Produkt
Uber ein Umpumpsystem in den Trichter zurlick gepumpt werden

THE FINE ART OF FINE EMULSION

Vorzerkleinern, Vakuumieren, Mischen und Feinstzerkleinern in einer Maschine

Diese bewéhrte Technologie aus den KS FD-Automaten kommt auch bei der FV-Serie
zum Einsatz.

Ausgelegt fur die Produktion kleiner Chargen vervollstdndigen Maschinen der FV-Serie
somit das vielfaltige KS Angebot. Entsprechend dem Anwendungsbereich kénnen sie
mit zahlreichen Sonderausriistungen ausgestattet werden.

Vorteile des KS Verfahrens Sonderausriistungen
U konstantes Qualitatsniveau 4 CIP-reinigbares Vakuumsystem
des Endprodukts U Wassergespiilte Gleitringdichtung
4 Erzeugung von stabilen und U Trichter fur Kleinkomponenten TexHosno2u4yeckuli npoyecc
homogenen Emulsionen U Bypass fir stiickige Produkte U 3aepy3ka 6yHkepa cbipbeM;
U Zusammenfassung mehrerer U Wasserdosierung U npedsapumernbHoe usMernsYeHue, nepemMewiusaHue u
Arbeitsgange in einer Maschine U Doppelmantel gaKkyymuposaHue rnpodykma & byHKkepe;
U reproduzierbare Produktqualitat U Dampfdiisen U 6 3agucumocmu om nMpodykma: Hazpes uru oxiaxoeHue Jyepes
durch SPS-Steuerung U Pulverwagen 080liHyr0 pybalwKy unu npsmMol ernpbICK napa Yepes hopCyHKU napa;

U Flexibilitat in der Anwendung
U hohe Produktivitat

Q sakyymuposaHHbIl npodyKm MOHKO U3MeTbyaemcsi U ciueaemcs;

Q e 3asucumocmu om mpebyemoli cmerneHu UaMesibHeHuUst
MPUMEHSIIoMCS peWémKuU ¢ pasnudyHbIM duamempom omeepcmull u
pasfuyHble HoXesble 20/108KU (2- unu 3-rionacmsble);

Q 0519 noeblweHuUs: cmerneHu U3MerbyeHUs  MPodyKm MOXHO 3aKayueamb
06pamHo ByHKep Mpu MOMOLWU cUCMeMbI PeUUKYISUUU.

Einsatzmoglichkeiten
Schmelzkase, Frischkase, Feinkost, Kindernahrung, Surimi, Pasteten,
Kochwurst, Mayonnaise, Dressings und Saucen.

NCKYCCTBO TOHKOI'O USMEJIBYHEHUA

lMpedsapumersnibHoe usMernbYeHuUe, 8aKyyMmuposaHue, nepeMewugaHue U moHKoe uamesibyeHue 8 00Hol MawuHe

Oma xopowo 3apekomeHOogaswass cebsi MexHorozus, npuMeHsiemasi 8
asmomamax KS cepuu FD, bbina ycriewHo peanusogaHa U 8 asmomMamax
cepuu FV. PaccuumaHHbie Ha npou3eo0cmaeo rnpodyKkma MenKuMu napmusimu,
MalwuHbl cepuu FV dononHsrom wupokuli accopmumeHm KS. B 3agucumocmu
om obrnacmu npUMEHeHUS OHU MOo2ym ocHauw,ambCs MHOXEeCcmeom
dornonHumenbHbIX onyud.

lMpeumywecmea mexHonoauu KS  CneyuanbHoe ocHauweHue
U nocmosiHHbIlU yposeHb Kayecmea U dsoliHas pybauwika;

KOHEYHO20 NpodyKkma; O ¢bopcyHku napa;

O Heckonbko paboyux onepayutl U sakyymHas cucmema ¢ CIP-moukou;
06be0UHeHbI 8 0OHOU MallUHe; O dosuposaHue 800bI

U socnpoussodumoe ka4ecmeo O BopoHka 0r1si KOMIOHEHMO8
npodykyuu bnazodaps YI1Y; Q Batinac 0ns1 npodyKmoe ¢ Kyco4ykamu

U ebicokasi npou3sodumernibHoCMkb. QO Tenexka Or1si MOPOLIKOBbIX KOMITOHEHMO8a
U CarnbHUK ¢ 8005iHbIM OXniax0eHuUem
U rpombI8KoU

Bo3moxHocmu npumMeHeHust
Hanpumep, nnasneHoz2o u Mo10do2o ckipa, defukamecos, 0emcKo20 NuUMmaHusi,

cypumu, nawmemos, 8apéHol Konbackl, MalioHe3a, OPeCcCUH208 U COyCo8. A FV150-30 A FV175-100 A FV175-200
I '




