KS FULLWOLF 130

KS WnPUL-BOJTHOK 130

Technische Daten Fillwolf 130 Typ 343

TexHu4yeckue OaHHbIE

Winpuy-eonyok 130 Tun 343

KS ROTATIONSSCHNEIDER

KS POTAUNOHHOE PEXYLJEE YCTPOUCTBO

KS VORSATZGERATE
KS NMPUCTABHOE OBOPY/JOBAHUE

Rotationsschneider Typ 943
PomauuoHHoe pexxywee ycmpolicmeo Turn 943

Leistung bis 4 500 kg/h

MouwHocmb

Lange / Breite / Hohe 900 x 800 x 1 100 mm

LnuHa / wupuHa / 8bicoma

Anschlussleistung 14 kW
lNpucoeduHsemas MOWHOCMb

Lochplatte @ 130 mm
Usmensqum. pewémka

Messer-Drehzahl (stufenlos) 0 - 450 1/min

Yacm. epauwy. Hoxel (6beccmyri.)

Auslaufhohe verstellbar 1000 -1 080 mm

Bbicoma 8bI1X00H. ome. peaynup.

130 Portionen (500g)/min

1500 x 960 x 1 550 mm

4 kW

1050 - 1180 mm

Gewicht ca. 400 kg 400 kg
Bec npubn.
!
Standardausfiihrung 400 V/50 Hz, andere Ausfiihrungen auf Anfrage.
CmaHdapmHoe ucnonHeHue 400 B/ 50 'y, dpyaue ucrnonHeHuUs o 3anpocy.
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ca. 1477 mm

4390 mm

ca. 2847 mm
ca. 2030 mm

Technische Anderungen, Weiterentwicklungen und geringfiigige Abweichungen der
Mafe und Ausfiihrungen behalten wir uns vor.

KS FULLWOLF130
KS WINMPUL-BOJIHOK130

KSROTATIONSSCHNEIDER

¥ KS POTALJUOHHOE
7 PEXYIEEYCTPOWUCTBO

Mbi ocmaensiem 3a coboli pago Ha MeXHUYecKUe U3MEHeHUs], MoOepHU3auu U
He3HadyumersibHblIe OMKI/IOHEHUS Om pa3Mepos U KOHCMpPYKUyUU.
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KS VORSATZGERATE

KS "MTIPUCTABHOE OBOPYJOBAHUE

Y KAYECTBA ECTb UMAs

®upma KARL SCHNELL ronHocmero obHosuna npucmasHoe obopydosaHue K
wripuyy-eonyky KS 130 u pomauyuoHHol pesamenbHol mawuHe KS u npedcmasuna
nuwesou NPoMbIWIEHHOCMU 3¢hghekmugHoe G0MoIHeHUe K Wipuyam.

Lnpuy-eondyok KS 130 udeanbHo nodxodum Ond rnepepabomku C8UHUHbI,
20890UHbI U TMuubl U MoxXem 0b6beOuUHAMb HecKorbKo paboyux onepayull.
lpu paspabomke obopydosaHusi y4yumbiganucb mpebosaHUs 3aKasduKo8 K
yHUBepcanbsHOCMU MPUMEHEHUS.

LUnpuy-eonyok KS 130 — amo omdernbHas mawuHa ¢ cO6CMEEeHHbIM MpuU8odOM.
lMosmomy eo3moxHa eé KoMbuHauusi € pasfuyHbIMU whipuyamu. MowHbIl
rpu8oOHOU dgueamerib C NasgHoU peaynuposKoli MoXem MOYHO HacmpausambCcsi
100 KOHKPEMHbIe MPoU3800CMEEHHbIE MOWHOCMU.

Bonuok KS 130 umeem peaynupyembie 1Mo 8bicome HOXKU U OH MOburieH — e2o
MOXHO nepemewams U 8 111060l MOMeHM 11e2Ko 8cmpausamsb 8 MexHono2u4ecKull
rpoyecc. briacodaps npocmome npucoedUHeHUsT K 8bIX00y UeeKu wnpuya 80/140K
MmakcumaribHo bbIcmpo eomos K pabome.

MawuHa ocHaweHa cucmemol pedsapumesibHO20 U3MELYEHUS,  HOXamMu
u 2 usmensqumernbHbIMU pewémkamu (Ouamemp 130 mm) u yyacmeyem 8
pou3800CMEEHHOM MPOUECCe Kak MOMHOUEHHbIU 8o14oK. Komrnekm Hoxel Ons
omoeneHusi xpsuel, kocmel u dpyaux meepdbix KOMIOHEHMO8 8 nMpodykme exodum
8 cmaHOapmHoe ucrionHeHue eondka KS 130. Bbibpoc omderneHHbIX ydacmel
rpoucxodum Ha CMOPOHY, Mo ecmb 3a rpederbi nepepabambisarolueli TUHUU.

Hoxu u uamerisyumerbHble pewemku - 3mo cmaHOapmHble KOMIIeKmyowue u
He mpebyrom ocoboeo 3akasa u nomeuwieHusi Ha cknad. Moamomy eonyok KS 130
Moxem bbimb ocHalweH ecemMu OOCMYHLIMU Ha pbiHKe KoMrinekmyouwumu. LLinpuy-
sor4ok KS 130 no mpebosaHuto 3akazyuka Moxxem 6bimb O0roriHeH 00 KOMITIEKCHOU
nepepabamaigarouieli TUHUU.

Ycempoticmeo npsivo2o 3arorniHeHusi 8 codemaruu ¢ eordkom KS 130 u eakyymHbIiM
wrpuuem KS cepuu SE npedcmasnsiem udearnbHoe, KOMIaKMHOe MEXHOI02u4ecKoe
peuweHue 0r1s1 ipou3sodcmea ChipOoKon4YeHol Korbachl. B koMbuHauuu ¢ nepexkpymyukom
KS ¢bopmupyemcs nonHoueHHas nuHus Onsi npou3soocmea U ¢hacosKu.

Hepxamenb obonoyku KS sersemcsi no2udHbIM ¢hyHKUUOHaTbHbIM POOOIHKeHUeM
nepekpymyuka KS. Hapsidy ¢ aghgbekmueHoli opeaHusayuel rnpousgoocmea —
HEem HEeCKOIIbKUX 0mOesIbHbIX MaWUH U MPaHCopmHbIX mymel — npucymcmayem
803MOXHOCMb PacLUpPeHUsi acCOpMUMEHMa.

@opmyrowee ycmpoticmeo KS 200 dns wnpuya-eorika KS 130 ebirnonHsem
8ce mpebosaHusi 3akasduka K chyHKkuuoHary. CrieyuansHo pa3pabomaHHoe Orisi
rpousgodcmea ¢haplua, yKoOMIIIeKmosaHHoe npedsapumeribHbIM U3METbHUMernem,

KS FULLWOLF 130
KS WINPUL-BOJTHOK 130

'QUALITAT HAT EINEN NAMEN

Mit den komplett neu entwickelten Vorsatzgeraten KS Fullwolf
130 und KS Rotationsschneider stellt die Firma KARL SCHNELL
der Lebensmittelindustrie eine weitere effektive Ergdnzung der
Flllmaschinen zur Verfiigung.

Ideal zur Verarbeitung von Schweine-, Rind- und Gefliigelfleisch
bietet der KS Fullwolf 130 vielfaltige Mdglichkeiten mehrere Ar-
beitsgange zu vereinen.

Dabei wurde bei der Entwicklung den Forderungen der Anwender
nach universellem Einsatz voll Rechnung getragen.

Der KS Fiillwolf 130 ist als eigenstandige Maschine konzipiert und
verfligt Uber einen eigenen Antrieb. Damit ist die Kombination mit
Fullmaschinen unterschiedlicher Bauart moglich.

Der starke, stufenlos regelbare Antriebsmotor kann auf die Pro-
duktionskapazitat genau abgestimmt werden.

Fahrbar auf héhenverstellbaren FiiRen ist der KS Fllwolf 130
mobil und kann jederzeit problemlos in den Arbeitsablauf der
Produktion integriert werden. Ein einfaches Ankoppeln an den
Fillrohrausgang der Fillmaschine macht ihn in kiirzester Zeit ein-
satzfahig.

Ausgestattet mit Vorschneider, Messern und 2 Lochplatten
(Durchmesser 130 mm) steht fir den Produktionsprozess ein
vollwertiger Wolf zur Verfligung. Ein Trennschneidsatz zum Sepa-
rieren von Knorpeln, Knochen und anderen harten Bestandteilen
des Produktes ist serienmafig Bestandteil des KS Fiillwolfs 130.
Der Auswurf der separierten Teile erfolgt seitlich und damit auRer-
halb der weiteren Bearbeitungslinie.

Messer und Lochplatten sind Standardbauteile und brauchen
nicht gesondert bestellt und bevorratet werden. Die auf dem Markt
vorhandene Variantenvielfalt ist damit auch im KS Fllwolf 130
einsetzbar.

Der KS Fullwolf 130 kann kundenspezifisch mit weiteren Kompo-
nenten zur kompletten Verarbeitungslinie ausgebaut werden.

Eine Einrichtung zum Geradeausfiillen bildet in Verbindung mit
dem KS Fillwolf 130 und einem KS Vakuumflller der SE-Serie
eine ideale, kompakte technologische Losung fiir die Rohwurst-
produktion.
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KS ROTATIONSSCHNEIDER
KS POTALUNOHHOE PEXXYLYEE YCTPOUCTBO

In Kombination mit dem KS Abdrehvorsatzgerat steht eine vollwertige Linie zur Produktherstellung und Abfiillung zur Verfiigung.

Das KS Darmhaltegerat erganzt dabei sinnvoll das KS Abdrehvorsatzgerat. Neben einer sehr effizienten Produktionsorganisation durch die Einsparung
mehrerer einzelner Maschinen und Transportwege ist die Moglichkeit der Erweiterung der eigenen Produktpalette moglich.

Das KS Formvorsatzgerat 200 fir den KS Fullwolf 130 lasst keine Kundenwiinsche offen. Speziell entwickelt fir die Hackfleischproduktion, bestiickt mit
Vorschneider, Messer und Lochplatte (Durchmesser jeweils 200 mm) kénnen die Produkte in den verschiedensten Formen und Grofien gefahren werden.
Die Lochplatte ist ausgestattet mit dem Produktbild nach Kundenwunsch und kann in den Abmessungen und Lochdurchmessern variieren.

Eine Austragsrutsche, verstellbar in Breite und Hohe, gewahrleistet eine sichere und schonende Ubergabe des Produktes an weitere Maschinen der Ver-
arbeitungslinie. Hervorragende Form und Farbe des Endproduktes sichern den Verkaufserfolg an den Endverbraucher.

Der KS Rotationsschneider als weiteres Element in der Produktionslinie gewahrleistet eine
als Vorstufe zur Verwiegung und Verpackung. Rotierende Messer sichern ein sehr gutes
ohne das Produkt zu verformen.

Mit der getrennten Ansteuerung der Transportbander des KS Rotationsschneiders werden die | Portionen sicher vereinzelt und fur die Weiterverarbei-
tung bereitgestellt. Die automatische Mitfihrung eines Papierbandes sichert die optimale Tren-| nung des Produktes vom Band. Das Pa-ga pierband
wird exakt mit den Portionen getrennt und begleitet sie bis in die Verpackung.

exakte Portionierung der Hackfleischprodukte
Schnittbild und eine klare Portionstrennung

KS Vorsatzgerate lassen sich mit weiteren Ausriistungen vernetzen wie zum Beispiel Waagen I
und Verpackungsmaschinen und bieten somit individuelle Lésungen fiir jeden Anwender.
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HOXOM U U3MerisyumensHol pewemkol (Quamemp 200 MM cOOmMEemcmeeHHo), OHO
rIOMOXem rnosTy4ums pasHoobpasHbie npodyKmbl ¢ pasHol chpakyued.

PucyHOK uamesnsHumersHoU pewemku Moxem coomeememeosamb PUCYHKY 8 rofy4aeMom
npodykme, pewemka Moxem bbimb pasfuyHoU o pamepam u duamempy omeepcmuldl.
Paszpy304HbIl xenob umeem peaynuposky o WupuHe U ebicome U obecriequsaem
6e3onacHyto u bepexHyto nodady npodykma Ha Opyaue MaluHbl MexHoro2u4yeckou
nuHuu. OmnuyHas ¢hopma U uyeem KOHeYHO20 npodykma obecriedusarom ycrnewHsle
rpodaxku KOHeYHOMY nompebumerito.

Cnedyrowuli  aneMeHm npousgodCmeeHHoU JuUHUU - pesameribHas mawuHa KS -
obecriequgaem moyHoe MopyLoHUpPo8aHUE NMpodyKmos U3 ghapuia — 3mo rpedsapumeribHbIl
aman neped e3gewusaHUEM U yrnakosKkol. Bpawjaroujuecsi HoXU obecriedusarom O4YeHb
XOPOWYH KapmUHKY Ha cpese U Yemkoe pasdesnieHue rpodykma 6e3 e2o deghopmayuul.

C nomouwbto pa3desibHbIX CUCMEM YrpaesieHuUs JTeHMOYHbIX MPaHCIOPMEPOs pe3amesibHol
mawuHbl KS nopyuu omdensiomes dpye om Opyaa C 8bICOKOU MOYHOCMbIO U 20mo8bl
K OanbHetiweli obpabomke. bymaxHas rieHma, komopasi rnodaemcsi asmomMamu4yecKu,
obecriequsaem onmumarisHoe omaoerieHue npodykma ¢ KoHeelepHoU eHmbI. JleHma moyHo
omaderisiemcsi eMecme ¢ NopUUsIMU U 8 makoM 8ude MopuyuU 0Cmaromcesi 8rioms 00 ynakosKu.

lNpucmasHoe obopydosaHue KS moxem 6bimb 06beduHeHo ¢ Opyaum obopydosaHueM,
K MpuMepy, ¢ eecamu U yrnakos8o4YHbIMU MalluHamu, U, makum obpa3om, chopmupyromesi
UHOUBUOyasbHbIE peweHust Orisl Kaxx0020 KrueHma.




